abm SROP EV TF

solutions for pastry shop

Esempi di prodotti con accessori standard
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MADE IN ITALY
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Stampo girevole a 9 uscite Prodotti speciali Testata in alluminio con sgancio rapido

per la sostituzione degli stampi
(non necessita di chiavi)

Esempi di optional




Optional CARATTERISTICHE TECNICHE

Telaio in alluminio e rivestimento in acciaio inox

“ 200 programmi memorizzabili con PLC per mezzo di “Touch screen a colori” da 8,4’
a Programmazione secondo le norme IEC

Facile programmazione in ciclo automatico

Teglie larghezza 400- 600

Rulli di dosaggio in acciaio inox con rotazione beccucci a velocita variabile (inverter)
Dispositivo di taglio a filo con archetto a 6/9 uscite (inverter)

Avanzamento teglie bidirezionale a controllo elettronico (encoder) con velocita regolabile (inverter)
Start Automatico

Dosaggio del prodotto durante la fase di abbassamento del tavolo

Regolazione automatica altezza trasportatore

Funzione anticipo colata

Testata a rulli con sgancio rapido degli stampi

ACCESSORI STANDARD

Stampo giro a 9 uscite

Serie beccucci bronzo centrati lisci @ 10 mm
Serie beccucci bronzo centrati rigati @ 10 mm
Serie beccucci scentrati plastica lisci @ 7/8 mm
Serie beccucci scentrati plastica rigati @ 7/8 mm
Stampo taglio a filo standard a scelta del cliente
archetto taglio a filo a 9 uscite

Set manutenzione

Modello Dimensioni Dimensioni Peso Potenza installata Volt.
[mm] [mm] [Kg] [kW]
Larghezza teglia Macchina
DROP EV 600 600 114X138X143H 385 1,85 400x3+T+N
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La nostra politica e* di continuo miglioramento e sviluppo. Ci riserviamo quindi il diritto di modificare le informazioni contenute in questo depliant senza nessun
preavviso.





